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介绍：板形控制技术是板带加工过程的重要组成部分，本书以某1450mm机架冷轧机组的板形控制系统升级改造项目为背景，对板形控制系统的核心模型进行优化与改善，并将研究成果应用于实际生产。主要内容有：基于容许方向法和单纯形法，设计了一种板形执行器调节量计算方法，该方法可以满足板形在线控制计算精度的要求。提出了一种板形控制系统协同优化分配策略，并设计了基于神经网络和Topkis-Veinott的协同优化算法。采用人工神经网络及遗传算法分别求解实际板形判别因子及板形调节执行机构调节量，根据判别因子的合理区间范围选择最优的调节机构组合方式。分析调节机构饱和状态与板形目标曲线设定之间的关系，并求解调节机构饱和状态下消除板形偏差所需要的板形目标曲线干预量。本书内容是基于作者在带钢生产线的实际调试经验和和近期的科研成果整理而成的。
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