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介绍：本书选择汽轮机、燃气轮机高温端关重件叶片与转子典型材料镍基高温合金与耐热不锈钢为研究对象，围绕切削液对典型难加工材料精密加工表面完整性及长期服役性能的影响，以切削液的理化特性为基础，探索切削液的列宾捷尔效应在难加工材料高速剪切变形过程的影响，将加工表面的几何特性、材料特性与切削液的理化性能联系起来，初步建立切削液的理化特性与加工表面粗糙度、残余应力、成分演变等表面完整性指标的关联，基于电化学检测分析了切削液的长期腐蚀对加工表面服役性能可能的影响。本书可供高等院校、科研院所、企业的相关管理及技术人员参考，以便对面向长期服役性能的难加工材料精密加工过程中切削液的选用、使用过程控制与管理提供理论基础与技术支持。
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